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第 1 章 概述
本产品针对户外原木检尺径精准测量，采用激光红外拍摄、本地智能图像识别技术快速

计算出原木直径，同时通过 4G 传输技术上传至云端数据库服务器，同步终端设备查询数据。

1.1 产品特点
防水、防尘，抗强光、复杂纹理颜色、不规则形状干扰

1.2 基本参数
外形尺寸：长 32mm-37mm 宽 32mm-37mm 高 32mm
工作电压：DC 24V
检测距离：20-60cm
检测角度：+-20 度

1.3 工作条件
工作温度：-20℃ 到 50℃
工作湿度：45% 到 80% RH

1.4 外观结构



泽峰光电



泽峰光电

第 2 章 使用入门

2.1 电源接入

本设备仅支持外接设备专用 24V 移动电源供电方式，使用专用的电源连接线。

2.2 开关机

开机：在触控屏黑屏，电源键无灯光的情况下，仪器处于关机状态。按下仪器侧面银色
开关按钮，按钮会发出蓝光、触控屏亮起，设备开始运行。【注】若出现异常状态请参照设
备故障

关机：设备处于运行状态下。按下仪器侧面银色开关按钮，按钮弹起蓝光消失、触控屏
黑屏，设备关机。

2.3 连接网络
Wi-Fi：点击顶部菜单中的 Wi-Fi 图标，在弹出选择界面中，选择需要连接的 Wi-Fi 名

称（建议设置开放无密码），输入 Wi-Fi 密码连接成功。
4G 网络：可选择使用泽峰光电提供的 4G 物联卡（35 元/月），插入设备侧面 4G 卡槽，

在未连接 Wi-Fi 时启用 4G 网络，连 Wi-Fi 时优先使用 Wi-Fi 信号。

2.4 操作员登入
在连接网络成功的情况下，进入登录界面（下图 2-4-1）选择对应的操作员，输入密码，

点击“登录”。登录成功后即可进入操作主页（下图 2-4-2）。
主页包含入库、出库、锯台、标定、重启和未上传根数提示。左上方显示当前登录使用

的账号，底部显示设备编号和版本。

图 2-4-1 图 2-1-2
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第 3 章 功能使用

3.1 出/入库作业

点击主页中”入库”或“出库”图标，进入出/入库基本信息选择界面(下图 3-1-1)，选择对
应出入库信息(长度、库位、供应商/客户、种类需要先在管理系统添加)，选择测量标准，填
写车柜号，点击”确认”进入测量作业界面(下图 3-1-2)。

图 3-1-1 图 3-1-2

测量界面左上角黄色字体显示当前测量原木的长径、短径、长度和此单已测量根数，以
及使用的测量标准。

连接打印机：

右上角有文字提示打印机是否连接，如需打印二维码，则需要将打印机开机且置于设备
1 米范围内，点击右上角“打印机”图标，进入打印界面。如下图
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默认选择单根模式，点击”查找“，搜索已开机的打印机，选择对应打印机编号后点击”
连接“可成功连接打印机，可点击”打印“测试打印，当遇到碳带/卷纸用完或打印失败时，也
可点击“打印”重新打印当前原木二维码。点击”关闭“返回测量界面进行正常测量作业，测量
成功会自动打印二维码。

测量作业操作：

将设备正面对准所测原木面，长按手柄上测量开关，设备发出 4 道激光线，调整仪器远
近位置，使得激光线所组成的菱形四个角都贴近原木边缘，然后调整角度使激光线趋于等边
菱形。参照下图

调整好激光位置后松开测量开关，等待设备测量计算。如下图
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正常情况：

测量计算的径级会通过设备喇叭播报，在屏幕上也会显示测量结果，提示”测量成功”，
图片中原木边缘蓝色线是识别原木轮廓边缘，绿色圆形是原木端面拟合圆(选择实际标准无
此拟合圆)，红色线为最短径（即原木短径），黄色线为最长径（即原木长径）。如下图

非正常情况：

1、没有拍摄到原木面或原木面毁坏严重无法识别，设备喇叭播报、界面提示”无原木”
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2、拍摄距离过近，原木边缘超出画面以外，设备喇叭播报、界面提示”原木出场”

3、拍摄倾角过大，激光线组成菱形不趋于等边，设备喇叭播报、界面提示”倾角过大”
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以上非正常情况设备无法识别测量，不会记录数据，可调整设备拍摄位置重新测量。若
受测量环境影响无法正常测量，可选择使用”手动录入“功能。

手动录入：

1、当原木测量非正常情况无计算结果时，可点击“手动录入”输入长径、短径，点击”完
成”，会以当前无法识别图片为依据，标记为人工数据保存。如下图

2、设备计算正常，但是受原木周围遮挡物影响，识别边缘有误，测量结果差异明细的
情况下，可点击“手动录入”修改当前拍摄原木的长径、短径，点击”完成”，会将当前测量结
果修改为人工数据保存。如下图
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长度修改：

当出现断木或其它长度原木，需要修改测量长度时，点击右上角”铅笔“图标输入长度，
点击”完成”返回拍摄测量操作，则当前原木测量结果会以修改的长度保存(修改长度仅单次有
效)。如下图

退尺：

当重复测量或测量数据偏差较大的情况下，点击“退尺”可删除上一根测量成功的原木(退
尺原木数据不计入出入库根数，但数据会保存上传，所以主页中未上传根数包含退尺根数)。
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当原木测量完成后，检查核对根数，点击”测量完成”完成出入库操作，并返回主页。等
待联网成功自动上传数据，主页未上传根数实时递减。上传完成后根据需求继续操作或关机。

3.2 垛检

垛检适用于码头堆放规整，二维码需要贴在一头的需求。垛检需要使用两台测木王设备
和信号放大器设备搭配使用。

两人分别携带一套设备位于木堆两边，其中需要钉码一边携带打印机和钉枪，连接好设
备、信号器、电源，正常开机使用选择出/入库，两边选择规格一致进入测量界面，点击打
印机图标进入打印机界面。如下图

垛检有两种模式：
实时——人工确认原木哪一头为小面，只需要测量小面。
匹配——两面均需要测量，设备自动对比大小，选取小面测量结果。

钉码一边设备选择垛检实时/匹配接受，另一边选择对应模式发送，两边点击“重新连接”，
提示“匹配成功”则可正常使用，提示“匹配失败”则需检查线路、电源连接是否正常，检查无
误点击“重新连接”重试。

正常情况：

匹配模式：一边测量完成后，设备会锁定无法继续拍摄，需要等待另一边测量完成进行
匹配对比，匹配完成会提示成功并解锁进行下一根拍摄。

非正常情况：

信号受到影响，发送端提示“发送失败”，需要点击“重新发送”进行重试。

匹配出错设备锁定无法重新测量，点击“复位”设备解锁，可重新拍摄测量。
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3.3 锯台

锯台使用自动智能切割计算方案时，需要使用测木王设备测量。点击主页中“锯台”图标
进入选择界面。如下图

选择对应的原木规格和锯台名称，点击“确认”进入测量界面开始测量。如下图

测量成功后，需要点击“发送数据”将当前原木数据发送至锯台软件进行切割计算。

3.4 标定

标定功能主要用于设备测量准确性，当设备受到磕碰跌落或长时间未使用时(建议每次
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开机使用前)，需对设备进行标定检测。点击主页中的“标定”图标进入检测界面，使用泽峰光
电提供的 20cm 标准圆进行测量。如下图

检查测量结果的长径、短径，数据偏差小于±0.2 设备正常，可正常作业，若数据偏差
大于±0.2，则需对设备进行标定操作。设备标定操作需要使用泽峰光电提供专业的标定架和
标定板。具体操作会有相关技术人员进行培训。

3.5 重启

当操作人员需要更换账号时，点击主页中“重启”图标，设备系统会重新进入登录界面。
当后台管理人员添加新的数据(操作员、原木长度、原木品种、库位、客户)，设备需要

使用新添加的数据时，设备联网后，点击主页中“重启”图标能加载新的数据。
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